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  چكيده

صنعتي با هدف برطرف نمودن عيوب ابعادي  داركشي نوعي تكميل فرش دستباف است كه به صورت سنتي و نيمه

هاي اجراي اين تكميل در  هدف اين پژوهش مطالعه انواع روش. شود فرش دستباف بعد از اتمام بافت انجام مي

مطالعات  .سنجي گسترش آن است انها براي امك هاي سنتي و بررسي معايب و نقاط قوت هركدام از روش كارگاه

داركشي با : هاي زير در كشور متداول است دهد اين عمل با روش هاي داركشي نشان مي شده بر روي كارگاه انجام

ميخ و تخته ثابت، ميخ و تخته لولا؛ داركشي به روش : استفاده از ميخ و تخته كه خود قابل تقسيم بر دو نوع است

هاي ضخيم بافت، پرسي سنتي؛  هاي ظريف بافت، پرسي فرش پرسي فرش: ه نوع استپرسي كه قابل تقسيم بر س

هاي مربوط به بخش دوم  نتايج مرحله اول بخش تجربيات و نيز آزمايش. داركشي با استفاده از چنگك و زنجير

م و قابل اغماض ها ك تأثيرات عمل داركشي بر ويژگي لختي فرش :دهنده در مجموع نتايج زير را به همراه داشت نشان

دهنده نامطلوب بودن نتيجه  آمده با استراحت فرش در شرايط جوي متفاوت نشان ميزان بازگشت طول كش. است

ميزان بازگشت ارتفاع پرزهاي تحت فشار در روش پرسي نيز . داركشي براي شرايط جوي با رطوبت نسبي زياد است

  كشي كامل است با انجام عمل تكميلي كيله

  

  فرش دستباف، داركشي، عيوب ابعادي، اصلاح : كليدي هايواژه

  

  مقدمه -1

در صنعت فرش دستباف همچون ديگر صنايع يك سري عمليات تكميلي به منظور بهبود خواص ظاهري و ارتقاء كيفيت آن 

ي داركشي يك عمليات تكميل .مي باشد... اين عمليات شامل شستشو،  داركشي، پرداخت ، مرمت و رفوگري و .است نياز

هاي فيزيكي ابعاد فرش  كند در اين عمليات با روش را برطرف مي شود كه در حين توليد ايجاد مي هاي فرش است كه كجي

مقدار معيني مواد طبيعي همچون سريش، كتيرا و يا مخلوطي از آنها و يا با مواد شدن اضافه  ، بايكسان و موازي شده

توان به دو دسته  را مي دستباف فرش هاي تكميل .شود ثبيت انجام ميها عمليات ت كننده ها و نرم شيميايي مثل چسب

داركشي باتوجه به ماهيت آن يك عمل موقتي است و اين امر باعث شده است كه اعتبار  .موقت -2 ؛دائم -1:تقسيم نمود

راي كجي محسوسي اگر فرشي دا شود، چرا كه كيفي فرش ايران كاهش يافته در نتيجه در امر صادرات با مشكلاتي مواجه

پس از شستشو و يا حتي قرار گرفتن در يك محيط مرطوب به حالت اوليه  ،باشد و با يكي از روشهاي داركشي اصلاح شود

به ( توان كجي را با جابجا كردن گره هاي آن  شايان ذكر است، مي .خود نزديك شده و كجي در آن مشاهده خواهد شد

  .برگشت ناپذير است شود و كجي ين يك عمليات تكميلي دائمي محسوب مياصلاح نمود كه ا) همراه تار و پود 
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  اجراي پژوهش -2

و تنها راه متداول در برطرف نمودن اين  باشد باتوجه به اينكه يكي از نقايص مشهور و حائز اهميت در فرش كجي آن مي

 هاي مورد استفاده و ها، تكنيك كند در مورد تنوع روش باشد، ضرورت ايجاد مي عيب، در حال حاضر، داركشي فرش مي

هاي داركشي و مواد تثبيت كننده ي  طي مطالعاتي انواع روش ر اين اساسب .كيفيت نتيجه آنها مطالعه جامعي انجام شود

با توليد كنندگان صاحب نام و دست اندركاران قديمي اين صنعت  .مورد استفاده در آن، شناسائي و مورد بررسي گرفت

پرسشنامه هائي طراحي و به . گرديدو معايب روشها و نيز ديدگاههاي شخصي آنان را ثبت و جمع بندي مصاحبه و مزايا 

كارگاههاي داركشي مشهور در قم، تبريز و كرمان جهت ثبت اطلاعات فرش قبل و پس از داركشي و روش اصلاح آن ارائه 

  .شده است معرفي و با استناد به نتايج آن بهترين روشد شدن مورد تجزيه و تحليل آماري قرار داده ها آن داده پس از .گرديد

 

  مطالعات ميداني -3

دهد عيوب ابعادي متداول كه به وسيله عمل  هاي توليدشده در مناطق مختلف كشور نشان مي مطالعات ميداني بر روي فرش

  ]:1،2[داركشي قابل ترميم هستند، شرح زير است

فرش، عيب )كوبيدگي(دگيز يا پايين) رندي(ن گوشه فرش، بالازدگيعيب كجي، كيس خوردن يك سمت فرش، لوچه داد

يا عدم توازن نيمه اول و دوم ) سره(دادگي فرش، شانه دار شدن يا سركجي،  و نهايتا عيب سرك شمشيري، تورفتگي و شكم

  .فرش

  :متداول استهاي زير در كشور  دهد اين عمل با روش هاي داركشي نشان مي شده بر روي كارگاه مطالعات انجام

، ميخ و تخته )1شكل (ميخ و تخته ثابت: داركشي با استفاده از ميخ و تخته كه خود قابل تقسيم بر دو نوع است)الف

هاي ظريف بافت، پرسي  پرسي فرش: كه قابل تقسيم بر سه نوع است )3شكل (داركشي به روش پرسي)؛  ب)2شكل (لولا

   .)4شكل (ا استفاده از چنگك و زنجيرداركشي ب)هاي ضخيم بافت، پرسي سنتي؛ ج فرش

  

  
  داركشي با روش ميخ و تخته لولا 2شكل  عمل ماشين كشي در روش ميخ و تخته ثابت 1شكل
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  داركشي با استفاده از قلاب و زنجير 4شكل  داركشي پرسي 3شكل

    

  
  طبقات كارگاه داركشي لولايي 5شكل 

  

  داركشي لولايي - 3-1

 چيده در اين روش فرش روي الوارهايي كه كنار هم. است كارگاهي- سنتي داركشي يك روش )2شكل (ركشي لولائيدا

هر دستگاه داركشي متشكل از دو سري الوار است  .شود اشكالات آن برطرف مي شدن ، با كشيدهميخكوب شده شود، مي

  .د حول صفحه ثابت چرخش كندتوان يكي از آنها ثابت و ديگري با كمك چندين لولاي فلزي مي كه

هاي مشهور و باطبع پركار داراي  كارگاه ،باشد هاي معيوب زياد مي اينكه مدت زمان داركشي نسبتاً طولاني و قالي با توجه به

اقل فضاي مورد نياز هر دستگاه حد(شداز طرفي چون ابعاد دستگاه داركشي بزرگ مي با. باشند چندين دستگاه داركشي مي

سقف طبقه اول دستگاه داركشي طبقه دوم ( شود ها در چندين طبقه طراحي و ساخته مي كارگاه ،)بع مي باشدمتر مر 20

  .)5شكل () شوند مي باشد و غالبا در سه طبقه ساخته مي
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هاي كم  وكوچك  در مورد كجي .كنار يكديگر قرار دارند )2شكل (در كارگاههاي سنتي عموما دو روش لولائي و تخته ثابت

 .نمايند هاي زياد از شيوه لولائي استفاده مي و براي كجي) ماشين كش(روش تخته ثابت از 

 
  داركشي پرسي  - 3-2

در اين شيوه  همانند ديگر . به ثبت رسيده است 1374اين روش داركشي توسط آقاي رحيم فروهر در قم ابداع  و در سال 

داشتن و كشيدن فرش  وشها دو پارامتر اصلي يعني نگهباشد و همچون ديگر ر روشها، هدف مستقيم و موازي كردن فرش مي

 "شود و دستگاه كاملا تخته جهت ثابت نمودن قالي استفاده نمي در اين روش از ميخ و .است محور اصلي كار قرار گرفته

ايستاده در اين روش، عمل داركشي برخلاف ديگر روشها (باشند  هائي قرار گرفته كه قابل تنظيم مي فلزي است و روي پايه

گيرد بنابراين پايه هاي دستگاه به نحوي طراحي شده اند كه داركش بتواند متناسب با قد خود ارتفاع دستگاه را  انجام مي

مزيت اين روش تدريحي بودن عمل كشش در فرش ). تنظيم تا صدمات ناشي از خم شدن و خستگي كار را كمتر نمايد

در اين شيوه عمل كشيدن ). باشد منظور پارگي تار يا پود فرش مي(جود نداردباشد بنابراين احتمال صدمه ديدن فرش و مي

( شود يك گام كشيده مي  دور مارپيچ توسط بازوي آن فرش به اندازه با چرخش يكو شود  توسط دنده و مارپيچ انجام مي

با لمس كردن پشت فرش (از طرفي چرخش مارپيچ توسط اپراتور و پس از كنترل با دست و چشم   .)سه ميلي متر "حدودا

شود كه  كشش ناگهاني به فرش وارد نميدر اين شرايط  .گيرد انجام مي) و مشاهده نواحي كه شل ويا شفت شده است

ها و حتي در برخي از  كن ل نرماي مث كننده از طرفي در حين مراحل كشش مواد تثبيت .ديدگي آن بشود موجب آسيب

و ) گذارد كه بر روي فرش اثر مي(شود و سپس با كمك حرارت از زير دستگاه  هائي به پشت فرش زده مي ها رزين داركشي

آن را خشك كرده، اين كشيدن و ) شود كه به پشت فرش دميده مي(در برخي از موارد با دميدن هواي گرم از روي دستگاه 

پذيري كجي در فرش حتي پس از شستشوي آن به  شود برگشت نده ها در چندين مرحله موجب ميافزودن تثبيت كن

روش اين ها با  برخي كارگاهباشد  پذيري كجي در فرش پس از شستشو حدود بيست درصد مي ميزان برگشت. حداقل برسد

مثل ژاپن، آلمان و انگستان براي  باشند هاي صادارتي خود را براي كشورهائي كه داراي رطوبت بالائي مي داركشي فرش

شود بنابراين صدمات  فرش به جاي ميخ از فك استفاده مي در اين روش براي نگهداشتن كناره  .نمايد يكسال ضمانت مي

هايي از تار يا پود و يا هر دو علي  شدن قسمت واشكالاتي كه در روشهاي ميخي مانند ايجاد شكاف در پشت فرش، پاره

 .ها ديده نمي شود زدگي ميخ هاي ظريف و متراكم و نيز رنگ گرفتگي فرش به سبب زنگ الخصوص در فرش

 
  كش داركشي قلاب - 3-3

شود تا مقدار كجي و ناحيه آن  گيري مي ها ابتدا طول و عرض فرش در چند نقطه اندازه در اين روش نيز همچون ديگر روش

حدوداً هر هفت چله يك دسته  (دسته دسته كرده  ها را سپس اگر فرش داراي سرچله باشد سرچله )7شكل (مشخص شود

ها را يكي در ميان برگردانده و روي خواب  شود اول اينكه دسته و از اين به بعد به دو روش عمل مي) را تشكيل مي دهد

و گره هاي زوج و فرد متوالي را روي سيخ فرش قرار داده و سپس ميلگرد فلزي به نام سيخو را بين آنها قرار داده و دسته

سپس سيخو را از بين ) مي بايست ارتفاع گره ها يكسان باشد( هاي زوج و فرد را گره زده  زنند،  در روش دوم ابتدا دسته مي

اي  ها قرار داده و حلقه ها يكسان بشود داركش انگشت خود را بين دسته براي اينكه ارتفاع گره). 6شكل (آنها عبور مي دهند 

اگر فرش داراي سرچله بلند نباشد و يا اينكه كجي  .اي كه سيخو به راحتي از ميان آنها عبور كند هنمايد به انداز ايجاد مي

در كل عرض يا (زنند هايي مي اي مقاوم كوك با كمك سوزن و نخ پنبه)  عرض فرش شيرازه مي شود(عرضي داشته باشيم 

شوند چون تنش  اين كوكها در يك راستا زده نمي .ايندنم هايي محلي براي قرار دادن سيخو ايجاد مي و با ايجاد حلقه) طول

شود و  وارد مي) شود وقتي طول فرش كشيده مي( و يا يك پود ) شود وقتي عرض فرش كشيده مي(يك چله  زيادي به 
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احتمال پارگي آن بالا مرود بنابراين كوكها روي دو  خط فرضي كه به موازات يكديگرند به صورت يك در ميان زده 

تراكم كوكها با مقدار كجي نسبت مستقيم دارد يعني جاهايي كه كجي زياد است تراكم آنها زياد و با فاصلة  .ندشو مي

 .گيرند و بالعكس يكديگر قرار مي كمتري نسبت به

  

    

  فرش دستباف با كجي زياد 7شكل   داركش در حال سيخو گذاري 6شكل 

  

  اتتجربي -4

هاي خاص بر روي  بخش تجربيات اين پژوهش شامل دو بخش بررسي آمارها و اطلاعات كارگاهي و بررسي شاخص

در بخش اول اطلاعات مربوط به مقدار كشيدن در طي . گيرند، است هايي كه در پژوهش تحت عمل داركشي قرار مي نمونه

در بخش دوم . آوري گرديد اي تعداد زيادي فرش جمععمل داركشي و بازگشت آن بلافاصله بعد از اجراي عمل داركشي بر

هاي خاص در زمان اجراي فرآيند و نيز تغييرات  هاي مناطق مختلف ايران براي انجام بررسي اين پژوهش چند نمونه از فرش

 آمده با اعمال استراحت با شرايط جوي خاص هاي فرش با اجراي عمل داركشي و نهايتا ميزان بازگشت طول كش ويژگي

هاي زير  شده از افراد خبره، آزمايش با انجام مطالعاتي در زمينه مكانيزم فرآيند و اطلاعات كسب. مورد استفاده قرار گرفت

شده  گيري برگشت طول اضافه اندازه -1: هاي پژوهش مد نظر قرار گرفتند هاي بيشتر در بخش دوم آزمايش براي بررسي

اين مسأله كاملا . ناپذير است شده اجتناب ش و بازگشت مقداري از طول اضافهشدن فر جمع: فرش بلافاصله پس از داركشي

به دليل اهميت رطوبت هوا : گيري برگشت با اعمال شرايط جوي مختلف اندازه - 2. به كارآمدي روش داركشي بستگي دارد

ها  در مورد برخي فرشو % 75، %65هاي نسبي  شده به فرش ميزان اين شاخص در رطوبت در ميزان بازگشت طول اضافه

شدن فرش  لخت: شدن فرش پس از داركشي گيري ميزان لخت اندازه-3. گيري شد استراحت مشخص اندازه هاي و زمان% 85

دهند،  كنندگان به عنوان نقطه ضعف فرش آن را مد نظر قرار مي از تأثيرات عمل داركشي است كه كارشناسان و مصرف

كه در اجراي  (shirley stiffness tester)گيري سختي پارچه  مونه بزرگ دستگاه اندازهگيري اين شاخص از ن براي اندازه

هاي دستگاه  در نقاط نصب فك هاي تحت فشار گيري برگشت گره اندازه -4.همين پژوهش ساخته شد استفاده گرديد

ي وارده بر فرش به هنگام گيري نيرو اندازه -5. سنج انجام شد اين آزمايش به وسيله دستگاه ضخامت: داركشي پرسي
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براي . اهميت اين شاخص در بررسي احتمال پارگي موضعي فرش در محل تحت كشش است: داركشي با دستگاه پرسي

  .شوند استفاده شد هاي كشنده نصب مي مكانيكي كه بين بدنه ماشين و فك هاي گيري نيرو از نيروسنج اندازه

  

  نتايج و بحث -5

  :دهنده در مجموع نتايج زير را به همراه داشت هاي مربوط به بخش دوم نشان و نيز آزمايش نتايج مرحله اول بخش تجربيات

آمده با استراحت فرش در  ميزان بازگشت طول كش. ها كم و قابل اغماض است تأثيرات عمل داركشي بر ويژگي لختي فرش

ميزان . با رطوبت نسبي زياد استدهنده نامطلوب بودن نتيجه داركشي براي شرايط جوي  شرايط جوي متفاوت نشان

  كشي كامل است بازگشت ارتفاع پرزهاي تحت فشار در روش پرسي نيز با انجام عمل تكميلي كيله

  

  گيرينتيجه -6

بررسي نتايج كلي بخش تجربيات پژوهش همچنين استفاده از مطالعات ميداني و تجربه خبرگان فن براي هدف اصلي كه 

بودن نسبتا بارز  دهنده مطلوب داركشي و انتخاب بهترين روش داركشي است نشان هاي كارآمدي يك روش بيان شاخص

هاي زير  بودن اين روش در شاخص توان به مطلوب دليل اين انتخاب را مي. ها است روش داركشي پرسي نسبت به ساير روش

  :نسبت داد

نيروي انساني، زمان مورد نياز براي اجراي مانند آسيب به محل گيرايي فرش، كنترل كافي بر كشش كل و موضعي، نياز به 

  .تر ساختن ابزار ها مصرفي، دامنه ابعاد فرش تحت فرآيند و قابليت پيشرفته عمل داركشي، فضا، امكانات سرمايه و هزينه

  

   مراجع -7

  1381، انتشارات يساولي، پژوهشي در فرش ايران ؛ژوله، ت .1

 81، آبان و آذر45سوم، شماره دوره عيوب اصلي قالي، ماهنامه قالي ايران، سال پنجم،  .2

  

 


